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(57) L'invention est relative a un grillage de balisage. 

II comprend en combinaison une structure r6ticulaire compo- 
see de filaments orientes dans au rhoins deux directions, et 
une couche superficielle de balisage deposee sur au moins une 
des faces d'eu moins certains des filaments de ladite structure 
reticulaire. 

Un dispositif pour la fabrication de ce grillage comprend un 
premier element de filiere fixe 1 et un deuxieme element de 
filiere 2 mobile et anime d un mouvement de va-et-vient. I'un 
au moins desdits elements comportant des crans 4 menageant 
des orifices d'extrusion entre les deux elements. II comprend 
des canaux d'extrusion secondaires 6 pour I'extrusion de ladite 
couche superficielle. lesdits canaux debouchant au voisinage 
desdits orifices d'extrusion. 
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La presente invention concerne un grillage de balisage et un 
dispositif pour sa fabrication. 

On connait de nombreux dispositifs de balisage realises a base de 
billes de verre noyees dans un support convenable tel qu'une peinture ou un 

5 adhesif ref lechissant , ou a base d ? un compose fluorescent ou 
photoluminescent . 

On connait egalement des grillages de balisage extrudes ma is 
jusqu'a present de tels grillages n f ont jamais ete realises, de maniere a 
etre eux-memes ref lechissants , fluorescents ou photolumine scents . 

10 11 n f est en effet pas possible de melanger directement les billes 

de verre au materiau du grillage avant son extrusion, du fait qu'une 
beaucoup trop grande quantite de billes serait necessaire, ce qui rendrait 
le produit fini inutilement onereux, la plupart des billes se retrouvant en 
effet noyees dans sa masse et non pas reparties a sa surface. D'autre part, 

15 les billes provoqueraient une usure rapide des filieres d f extrusion du 
grillage. 

11 est egalement difficile de proceder a 1 r implantation des billes 
de verre apres extrusion du grillage si l'on souhaite obtenir une 
repartition reguliere de ces billes et une liaison satisf aisante avec le 
20 support. 

Par ailleurs, les composes fluorescents ou photolumine scents se 
degradent a la temperature d 1 extrusion du grillage, de sorte que l'on ne 
peut envisager de proceder a une coextrusion du grillage et d'un compose 
fluorescent . 

25 En outre, ces composes sont onereux et il est done essentiel d'en 

utiliser la plus faible quantite possible. 

- La presente invention vise a pallier ces inconvenients . 

A cet effet, 1' invention a tout d'abord pour objet un grillage de 
balisage, caracterise par le fait qu'il comprend en combinaison une 
30 structure reticulaire composee de filaments orientes dans au moins deu>: 
directions, et une couche superf icielle de balisage deposee sur au moins une 
des faces d'au moins certains des filaments de ladite structure reticulaire. 

Cette couche superf icielle peut etre constitute de billes de verre 
incorporees a un liant, d'ou un compose fluorescent ou photolumine scent . 
35 On peut plus particulierement utiliser une structure reticulaire 

comprenant des filaments longitudinaux et des filaments transversaux, la 
couche superf icielle etant alors disposee sur au moins une des faces d 1 au 
moins certains des filaments longitudinaux. 

Cette structure en deux couches au niveau de tous les filaments ou 
40 seulement de certains d T entre-eux, par exemple les filaments longitudinaux 
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presentment l'avantage de pouvoir etre realises directement en extrusion, ce 
qui elimine les difficultes liees a 1' implantation des billes de verre ou du 
compose fluorescent ou photolumine scent apres extrusion. 

Par ailleurs, les billes de verre ou le compose fluorescent sont 
5 ainsi repartis sur une mince couche extrudee a la surface du grillage, ce 
qui evite d T en utiliser des quantites importantes qui seraient noyees dans 
la masse du grillage. 

Bien entendu, on peut prevoir un grillage constitue au moins en 
partie de trois couches dont les deux couches exterieures sont 
10 ref lechissantes, f luorescentes ou photoluminescentes . 

Le grillage revetu de sa couche superf icielle peut ensuite etre 
eventuellement etire longitudinalement , ce qui a pour effet de reduire 
l'epaisseur de cette couche, et par consequent, dans le cas de billes 
incorporees a un liant, de faire ressortir ces demieres a la surface de la 
15 couche, leur donnant ainsi une plus grande efficacite. 

La presente invention a egalement pour objet un dispositif pour la 
fabrication d'un grillage tel que decrit ci-dessus, comprenant de facon 
connue un premier element de filler e fixe et un deuxieme element de filler e 
mobile et anime d'un mouvement de va-et-vient, l'un au moins desdits 
20 elements comportant des crans menageant des orifices d T extrusion entre les 
deux elements, caracterise par le fait qu'il comprend des canaux d f extrusion 
secondaires pour 1* extrusion de ladite couche superf icielle , lesdits canaux 
debouchant au voisinage desdits orifices d f extrusion. 

Un tel agencement permet de resoudre le probleme de 1 T abrasion des 
25 filieres dans le cas ou la couche superf icielle comprend des billes de 
verre, et de la tenue en temperature de cette couche dans le cas d'un 
compose fluorescent ou photo luminescent. 

On decrira maintenant a titre d'exemple non limitatif un mode de 
realisation particulier de 1 T invention en reference aux dessins schematiques 
30 annexes dans lesquels : 

-la figure 1 est une vue en demi-coupe axiale d'un premier mode de 
realisation d'un dispositif selon 1' invention, 

-la figure 2 est une vue a plus grande echelle en coupe selon la . 
ligne 11-11 de la figure 1, 
35 -la figure 3 est une vue egalement a plus grande echelle selon la 

fleche 111 de la figure 1, 

-la figure 4 est une vue en demi-coupe axiale d'un dispositif 
selon un deuxieme mode de realisation, 

-la figure 5 est une vue a plus grande echelle selon la fleche V 
40 de la figure 4, et 
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-la figure 6 est une vue en plan d'un grillage ref lechissant selon 
l f invention. 

Les deux modes de realisation comprennent de faeon connue un 
premier element de filiere central fixe 1 et un deuxieme element de 
5 f iliere 2 en forme de couronne mobile verticalement sous 1' action d'organes 
de manoeuvre tels que des verins , de maniere a effectuer un mouvement 
d' oscillation vertical dans le sens de la fleche Fl entre une position basse 
illustree sur les dessins, et une position haute. 

Un corps central fixe 10 menage avec 1 T element de f iliere 1 un 
10 canal annulaire 3 destine a. l'arrivee de la matiere devant former le 
grillage. 

A la partie inf erieure evasee du canal annulaire 3 , les elements 
de f iliere sont en contact lorsque qu'ils sont en position rapprochee, alors 
qu'ils menagent entre-eux une ouverture annulaire lorsqu'ils sont en 
15 position ecartee. 

Dans le cas des figures 1 a 3, 1' element 2 comporte des crans 4 
tandis que dans le mode de realisation des figures 4 et 5, 1 ! element 1 
comporte des crans 4 f . 

Lorsque les elements de f iliere 1 et 2 sont dans leur position 
20 rapprochee, la matiere en fusion sort uniquement par les crans 4 ou 4*, 
formant ainsi des filaments longitudinaux. 

Lorsqu'au contraire ces elements sont en position ecartee, la 
matiere sort tout autour de l f ouverture annulaire ainsi formee, realisant de 
cette maniere des filaments trans vers aux. 
25 La nappe de grillage une fois formee entre les elements de filiere 

passe sur un conformateur 5 dispose . coaxialement k 1* ensemble qui vient 
d f etre decrit. 

Dans le mode de realisation de l f invention decrit aux figures 1 
a 3, des canaux 6 sont formes dans le corps central 10. 
30 Ces canaux 6 debouchent a leur partie superieure dans un conduit 

annulaire d 1 alimentation 7 et a leur partie inf erieure immediatement en 
amont de 1' element de filiere 2 en vis-a-vis des crans 4 de l f element 2. 

Inversement dans le mode de realisation des figures 4 et 5, des 
conduits 6' sont formes dans l f element de filiere 1 et debouchent a une de 
35 leurs extremites dans un conduit central d ? alimentation 7' et a leur autre 
extremite au niveau des crans 4' de 1' element de filiere 1. 

Ainsi, tout en realisant le grillage de facon connue, par exemple 
en polyethylene haute densite, on peut simultanement appliquer soit sur la 
face exterieure de ce grillage (cas des figures 1 a 3) ou sur sa face 
40 interieure (cas des figures 4 et 5) , une couche superf icielle constitute par 



- A - 



2643854 



un liant, tel qu'un polymere dont la temperature de fusion est sensiblement 
inferieure a celle du materiau de la couche 8 (par exemple un polymere 
d' ethylene vinyle acetate) dans lequel des billes de verre sont incorporees 
et qui est amene par les canaux 6 et 6 1 respectivement . 

On obtient ainsi une structure telle que representee a la figure 6 
composee de deux couches, a. savoir une couche 8 de grillage sur laquelle est 
appliquee la couche superf icielle 9 de liant dans lequel sont incorporees 
des billes de verre pour former des bandes ref lechissantes. 

Diverses variantes et modifications peuvent bien entendu etre 
apportees a la description qui precede sans sortir pour antant du cadre ni 
de l 1 esprit de 1' invention. 
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RE VEND I CAT I ON S 

1. Grillage de balisage, caracterise par le fait qu'il comprend en 
combinaison une structure reticulaire (8) composee de filaments orientes 
dans au inoins deux directions, et une couche superf icielle (9) de balisage 

5 deposee sur au tic-ins une des faces d T au moins certains des filaments de 
ladite structure reticulaire. 

2. Grillage selon la revendication 1, caracterise par le fait que 
ladite couche superf icielle comprend des billes de verres incorporees a un 
liant . 

10 3. Grillage selon la revendication 1, caracterise par le fait que 

ladite couche superf icielle comprend un compose fluorescent ou photo- 
luminescent. 

4. Grillage selon I'une quelconques des revendications 1 a 3, 
caracterise par le fait que ladite structure reticulaire comprend des 

15 filaments longitudinaux et des filaments transversaux, ladite couche 
superf icielle etant disposee sur au moins une des faces d'au moins certains 
des filaments longitudinaux. 

5- Grillage selon l'une quelconque des revendications 1 a A, 
caracterise par le fait qu'il est etire longitudinalement . 

20 6. Dispositif pour la fabrication d'un grillage selon l T une 

quelconque des revendications 1 a 5, comprenant un premier element de 
filiere fixe (1) et un deuxieme element de filiere (2) mobile et anime d'un 
mouvement de va-et-vient, l'un au moins desdits elements comportant des 
crans (4 s 4 f ) menageant des orifices d T extrusion entre les deux elements, 

25 caracterise par le fait qu T il comprend des canaux d' extrusion secon- 
daires (6,6') pour l 1 extrusion de ladite couche superf icielle , lesdits 
canaux debouchant au voisinage desdits orifices d f extrusion. 

30 
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